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Kopie der EG-Konformitatserklarung:

EG-Konformitatserklarung
(Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A)

Der Hersteller: modellbaumaschinen GmbH
Alpenstrasse 6, CH-6210 Sursee

erkl@rt hiermit, dass die Maschine:

Prazisionstischkreissage PTKS 02 "precisawe"

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang | und der Nie-
derspannungsrichtlinie 2006/95/EG entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
ENISO 12100-1; EN ISO 12100-2; EN ISO 13850;
EN 60204-1; EN 1088
Bevollmdachtigter fur die Zusammenstellung der Technischen
Unterlagen:
Daniele Ciampi
modellbaumaschinen GmbH
Alpenstrasse 6, CH-6210 Sursee

Die Technischen Unterlagen werden, nach Bedarf einzelstaatlicher
Stellen, in elektronischer Form Ubermittelt.
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Die Maschine im Uberblick

NV oONONOTANWN —

Bilder 01 und 02

Ein-/Aus-Schalter; Umschalter zu Fussbetrieb
Not-Halt

Display zu Z-Achse

Display zu X-Achse

Handrad fur Z-Achse-Verstellung mit Arretierung
Parallelanschlag X-Achse mit Arretierung
Arreftierstift Antriebswelle

Spdneklappe mit Absaugstutzen

Feineinstellrad X-Achse

Schmierippel

Winkelanschlag (Gehrungslineal)

Spaltkeil mit Schutzhaube
Staubsaugeranschluss 230 V

Anschluss Fussschalter

Netzspannungseingang 230V mit Sicherung 10A
Feststellschraube

Spurlauf-Einstellrad
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Zuerst lesen!

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung. Beachten Sie insbeson-
dere die Sicherheitshinweise.

* Wenn Sie einen Transportschaden feststellen, benachrichtigen Sie umgehend den
Hersteller oder Ihren H&ndler. Nehmen Sie die Maschine nicht in Betrieb!

* Bewahren Sie diese Betriebsanleitung gut auf, damit Sie bei Unklarheiten jederzeit
nachlesen kdnnen.

* Wenn Sie die Maschine einmal verleihen oder verkaufen, geben Sie auch alle Be-
gleitdokumente mit.

Bestimmungsgemasse Verwendung

Die Maschine dient zum genauen Trennen und Nuten von Kleinteilen aus geeigne-
tem Massivholz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Weichmetallen (immer nur mit ge-
eignetem Sageblatt und richtiger Schutzeinrichtung).

Sie darf nur fUr die in den technischen Unterlagen vorgesehenen Betriebsarten und
nur in Verbindung mit den von uns empfohlenen oder eingebauten Fremdgeré&ten
und Komponenten verwendet werden.

Eine anderweitige Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemdass und fGhrt zum Erl&-
schen séGmtlicher Haftungs- und Garantieanspriche gegentber dem Hersteller.
Eingriffe und Anderungen, die die Sicherheitstechnik und die Funktionalitét der Ma-
schine beeinflussen, durfen nur vom Hersteller durchgefUhrt werden.

Der einwandfreie und sichere Betrieb setzt sachgemdassen Transport, Aufstellung und
Montage, sowie qudlifizierte Bedienung und korrekte Wartung voraus.

Die einschlagigen UnfallverhUtungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen oder arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Nur Original- Zubehorteile bzw. -Ersatzteile gewdhrleisten eine einwandfreie Funktion
der Maschine inklusive inrer Fremdkomponenten.

A\

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig! Durch bestimmungswidrige Ver-
wendung, Veranderungen am Gerat, oder durch den Gebrauch von Teilen, die nicht
vom Hersteller geprift und freigegeben sind, konnen unvorhersehbare Schaden ent-
stehen!
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Sicherheitshinweise

Beachten Sie beim Gebrauch dieser Maschine die Sicherheitshinweise, um Gefahren
fur Personen oder Sachschaden auszuschliessen. Das Ziel dieser Sicherheitshinweise
ist es, den Benutzer in das sichere Betreiben der Maschine einzufuhren. Bewahren Sie
alle beiliegenden Dokumente sorgfaltig auf. Beachten Sie gegebenenfalls auch be-
rufsgenossenschaftliche Richtlinien oder UnfallverhUtungs-Vorschriften fur den Um-
gang mit Kreissagen. Ohne die Kenntnisnahme der Sicherheitshinweise und ihrer
Restrisiken sind jegliche Tatigkeiten an der Maschine zu unterlassen.

1. Die Maschine darf nicht an Orten aufgestellt werden, wo sich mehrere Personen
gleichzeitig aufhalten oder in Durchgangszonen mit Personenverkehr. Ungewollter
Kérperkontakt von Drittpersonen am Benutzer wahrend dem Arbeiten an der Ma-
schine muss vermieden werden. Lassen Sie wdhrend des Betriebs andere Personen
nicht in der Ndhe der Maschine (siehe Bild 03). Vermeiden Sie abnormale Kérperhal-
tung. Sorgen Sie fUr sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Be-
nUtzen Sie diese Maschine nicht in der NGhe von brennbaren FlUssigkeiten oder Ga-
sen.
2

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Seien Sie
aufmerksam. Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn Sie unkonzentfriert sind. BerUck-
sichtigen Sie UmgebungseinflUsse. Sorgen Sie fUr gute Beleuchtung. Die Maschine
darf nur von Personen in Betrieb gesetzt und benutzt werden, die mit Kreissdgen ver-
traut sind und sich der Gefahren beim Umgang jederzeit bewusst sind. Lernende und
Personen unter 18 Jahren durfen diese Maschine nur im Rahmen einer Berufsausbil-
dung unter Aufsicht eines Ausbilders benutzen. Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere
Kinder, aus dem Gefahrenbereich fern.

3. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann
Unfélle zur Folge haben. Die Arbeitsfldche muss stets sauber und Ubersichtlich sein.
Der Boden muss rutschfest und frei von Gegensténden sein. Es muss stets fUr ein sau-
beres Arbeitsumfeld gesorgt werden.
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GEFAHR

4. Der Fussschalter muss verrutschfest positioniert werden. Positionieren Sie den Fuss-
schalter so, dass es in keiner Weise beim Arbeiten ablenken kénnte.

A\ GEFAHR

5. Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme, ob alle nétigen Schutzvorrichtungen
korrekt montiert sind. Halten Sie immer ausreichend Abstand zum KreissGgeblatt. Be-
nutzen Sie gegebenenfalls geeignete ZufUhrhilfen (siehe Bilder 08-14). Greifen Sie nie
im laufenden Sageblatt. Vor dem Wechsel des KreissGgeblattes Maschine immer ab-
stellen. Vor Wartungsarbeiten stellen Sie sicher, dass die Maschine vom Stromnetz
getrennt ist. Stellen Sie sicher, dass sich beim Einschalten (zum Beispiel nach War-
tungsarbeiten) keine Montagewerkzeuge oder losen Teile mehr im oder auf der Ma-
schine befinden. Schalten Sie die Maschine aus, wenn sie nicht benutzt wird.

GEFAHR

6. Maschine muss Fl-Personenschutz 30 mA gesichert sein! Uberlasten Sie die Ma-
schine nicht — benutzen Sie die Maschine nur im Leistungsbereich, der in den Techni-
schen Daten angegeben ist. Arbeiten im Freien ist grundsatzlich nicht empfohlen!
Setzen Sie die Maschine nicht dem Regen aus. BenUtzen Sie die Maschine nicht in
feuchter oder nasser Umgebung. Halten Sie jede Form von FlUssigkeiten fern. Ver-
meiden Sie beim Arbeiten mit der Maschine KérperberUhrung mit geerdeten Teilen
(z.B. Heizkérpern, Rohren, Herden, KUhlschrénken). Verwenden Sie das Netzkabel
nicht fUr Zwecke, fUr die es nicht bestimmt ist. Netzspannung und -Frequenz mUssen
mit den auf dem Typenschild der Maschine angegebenen Daten Ubereinstimmen.
Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim Arbeiten nicht stért und nicht beschad-
digt werden kann. Schitzen Sie das Netzkabel vor Hitze, aggressiven FlUssigkeiten
und scharfen Kanten. Verwenden Sie als Verldngerungskabel nur Gummikabel mit
ausreichendem Querschnitt.

A\ GEFAHR

7. Der zu verarbeitende Werkstuck darf nur so gross sein, dass es wdhrend des gan-
zen Bearbeitungsablaufs an der Maschine an keiner Seite des Maschinentisches her-
ausragt. Werksticke, die wdhrend des Bearbeitens weit Uber die Maschinentischplat-
te herausragen, kdnnen verkanten, abheben oder verkeilen. Dies kann zu erhebli-
chen Gefahrensituationen fUhren.

~N
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8. Der Benutzer muss immer eine zugelassene Schutzbrille tragen. Splitter, Spdne,
Staub, Funken oder Bestandteile des Sdgeblatts kbnnen herausgeschleudert werden.
Die Maschine muss bei Betrieb einer Absaugvorrichtung korrekt angeschlossen wer-
den, die eine Luftgeschwindigkeit von mindestens 18 m/s aufweist. Aussendurchm.
Absaugstutzen bzw. Innendurchm. Absaugschlauch: 50 mm. Verwenden Sie fUr jedes
Material ein geeignetes Sageblatt. Das zur Maschine mitgelieferte HM-Blatt ist fUr
weiche, spannungsfreie und spd&nend bearbeitbare Kunststoffe geeignet. Andere
Materialien bedurfen den Einsatz von geeigneten Sageblattern. Bearbeiten Sie nie-
mals harte, sprode Kunststoffe, Eisenmetalle und dergleichen. Benutzen Sie das glei-
che Sageblatt nicht fUr unterschiedliche Werkstoffe.

A GEFAHR

9. Alle beweglichen Teile dUrfen nur bei Maschinenstillstand betatigt werden. Das
betatigen von gewissen Funktionen wahrend des Betriebs kann bis zum Totalschaden
der Maschine fUhren. Die Einstellung des Parallelanschlags (X-Achse) und der
Schnitthdéhe (Z-Achse) darf ausschliesslich nur bei Maschinenstillstand getatigt wer-
den. Wahrend des Bearbeitungsablaufs darf sich der Benutzer nicht von Displayan-
gaben oder mit Einstellungen jeglicher Art an der Maschine ablenken lassen (siehe
Legende Seite 4, Bilder 01-02, Position [3]+[4]). Einstellungen am Winkelanschlag/
Gehrungslineal durfen nicht bei rotierendem Sageblatt getatigt werden (siehe Le-
gende Seite 4, Bilder 01-02, Position [11]). Entfernen Sie den Winkelanschlag bei Nicht-
gebrauch.

A\ GEFAHR

10. Der Parallelanschlag (X-Achse) muss so eingestellt werden, dass ein Verkanten
des zu bearbeitenden Werksticks nicht moglich ist. Die Breite des zu bearbeitenden
WerkstUcks darf die Ladnge nie Uberschreiten(siehe Bilder 04 und 05). Sollte

sich das in Bearbeitung befindliche Werkstick verkanten, kdnnte es zu geféhrlichen
Situationen fUhren. Vor jeder Betatigung des Kreissdgeblattes, sei es mit dem Ein-/Aus
Schalter oder mit dem Fussschalter, muss der Parallelanschlag arretiert sein. Verschie-
ben Sie den Parallelanschlag oder das Handrad zur Hohenverstellung (Z-Achse) nie
bei laufendem Motor.

GEFAHR

11. Spaltkeil und Schutzhaube sollten immer korrekt angebracht bleiben. (siehe Bild
06). Der Spaltkeil verhindert, dass sich beim Langsschnitt die Schnittfuge hinter dem
Sageblatt schliesst und dadurch ein RUckschlag des Werksticks entsteht. Diese Funk-
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tion ist jedoch nur dann gewdbhrleistet, wenn der Spaltkeil korrekt eingestellt ist. Sein
Abstand zum Zahnkranz innerhalb der Schnitthbhe muss zwischen 4mm und 8mm
liegen. Zur Einstellung des Spaltkeils folgen Sie die Anweisungen unter dem Bild 06.

12. Das Nuten (nicht Trennen, sondern Einschneiden ohne Durchtrennung) von
WerkstUcke darf nur mit der vorgesehener Nutschutz-Einrichtung getatigt werden
(siehe Bilder 14-17). Der Nutschutz schitzt vor versehentlichem BerUhren des S&ge-
blattes wé&hrend dem Nuten und vor herumfliegenden Spdnen. Ohne Nutschutz ist
das Nuten von Werksticke jeglicher Art nicht erlaubt.

13. Es besteht Gefahr durch RUckschlag von WerkstGcken (Werkstick wird vom S&-
geblatt erfasst und gegen den Bediener geschleudert). Arbeiten Sie nur mit korrekt
eingestelltem Spaltkeil. Verkanten Sie WerkstUcke nicht (siehe Bilder 04 und 05).
Bremsen Sie das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck ab. Es besteht RGckschlagge-
fahr. DrUcken Sie das Werkstick beim Sagen stets auf den Tisch und an den Parallel-
anschlag. Verkanten Sie es nicht. Das zu bearbeitende Werkstick muss mindestens
SO gross sein, dass es vom Benutzer festgehalten und gefahrlos gefUhrt werden kann.
Sollte ein kleines WerkstGck nicht gefahrlos gefUhrt werden kdnnen, muss ein geeig-
netes Hilfsmittel (z.B. Schiebestock) oder eine Werkstuckhalteeinrichtung verwendet
werden (siehe Bilder 11-13). Sagen Sie niemals mehrere Werksticke gleichzeitig,
auch keine BUndel, die aus mehreren EinzelstGcken bestehen. Es besteht Unfallge-
fahr, wenn einzelne Stucke unkontrolliert vom Sageblatt erfasst werden.

A\

14. Schnittgefahr besteht auch bei stehendem Schneidwerkzeug. Benutzen Sie des-
halb beim Wechsel vom S&geblatt Handschuhe.

15. Benutzen Sie stets scharfe Sageblatter. Suchen Sie im Zweifel Werksticke auf
Fremdkdrper (zum Beispiel Nagel oder Schrauben) ab. Runde Werksticke dUrfen nur
mit einer geeigneten Haltevorrichtung gesagt werden, da sie durch das rotierende
Sageblatt verdreht werden kédnnen. Beim Hochkantsdgen von flachen Werksticken
muss ein geeigneter Anschlag zur sicheren FUhrung verwendet werden.

O
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16. Diese Maschine wurde fUr die Bearbeitung von Kleinteile entwickelt. Trennen
oder Nuten Sie nie Materialien, die von der Grdsse und/oder Konsistenz bzw. Harte
nicht fUr die Bearbeitung geeignet sind (z.B. Hartmetalle, grossformatige oder harzige
Holzwerkstoffplatten, grossquerschnittige Massivholz- oder Metallleisten, ungeeignete
Kunststoffe, u.s.w.). Verwenden Sie nie Materialien, die beim Bearbeiten das Kreissé-
geblatt beschddigen. Dessen Bestandteile kédnnten herausgeschleudert werden.
Verwenden Sie nie Materialien, die gefdhrliche oder gesundheitsschadliche Dadmpfe
und/oder Staub und/oder Funken entwickeln. Eine korrekt funktfionierende Absaug-
einrichtung muss bei Betrieb immer eingesetzt werden.

17. Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine Korperteile oder Kleidungssticke von
rotierenden Bauteilen erfasst und eingezogen werden kénnen (keine Krawatten, kei-
ne Kleidungssticke mit weiten Armeln; bei langen Haaren unbedingt ein Haarnetz
benutzen). Niemals WerkstUcke schneiden, an denen sich Seile, Schnure, Bander,
Kabel oder Dréhte befinden oder die solche Materialien enthalten.

18. Tragen Sie einen Gehdrschutz. Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Tragen Sie ge-
eignetes Schuhwerk und geeignete Arbeitskleidung. Achten Sie, dass einige Holz-
und Kunststoff- Staubarten beim Einatmen gesundheitsschddlich sein kénnen. Arbei-
ten Sie mit einer Staubschutzmaske und einer geeigneten und stets eingeschalteten
Staub- und Spdneabsaugvorrichtung.

19. Pflegen Sie die Maschine sowie das Zubehor sorgfdaltig. Befolgen Sie die War-
tungsvorschriften. Uberprifen Sie die Maschine vor jedem Betrieb auf eventuelle Be-
schadigungen. Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. SGmtliche Teile mUssen richtig montiert sein und alle Bedingun-
gen erflllen um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu gewdhrleisten. Beschdé-
digte Schutzvorrichtungen oder Teile mUssen sachgemass durch den Hersteller oder
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden. Lassen Sie be-
schadigte Schalter durch den Hersteller oder eine anerkannte Kundendienstwerkstatt
auswechseln. Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn sich ein Schalter nicht ein- und
ausschalten 1asst. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

1
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Die Maschine darf nur von einer Person zugleich bedient werden. Wahrend der Be-
dienung der Maschine durfen sich weitere Personen nur ausserhalb des Sicherheits-
abstandes aufhalten.

Die Maschine ist auf einer Hohe zwischen 70cm und 90cm ab Boden auf einem stabi-
len und massigen Tisch oder Korpus rutschfest zu positionieren. Die Maschine darf nur
stehend bedient werden. Achten Sie auf eine gute Lichtdurchflutung im Raum und
besonders am Maschinenstandort.

Bild / Zeichnung 03

Maschinentisch

11



Bild / Zeichnung 04

Periodisch aber mindestens bei jedem Blattwech-
sel kontrollieren. Einstellung: Inbusschrauben 1-3
I6sen, Parallelanschlag gemdss nebenstehende
Zeichnung einstellen, festhalten und gleichzeitig
Inbusschrauben wieder festziehen.
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Bild / Zeichnung 05
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Bild / Zeichnung 06

Schutzhouke

Spaltkell

Sechskantschrouken

Sigeklatt

Spaltkeileinstellung und Montage der Schutzhaube: Der Spaltkeil verhindert,
dass sich beim Langsschnitt die Schnittfuge hinter dem Séageblatt schliesst und
dadurch ein RUckschlag des Werksticks entsteht. Diese Funktion ist jedoch nur
dann gewdhrleistet, wenn der Spaltkeil korrekt eingestellt ist. Sein Abstand
zum Zahnkranz innerhalb der Schnitthdhe muss zwischen 4mm und 8mm lie-
gen (siehe Bild 6).

Zur Einstellung des Spaltkeils wie folgt vorgehen:

1) Sageblatt auf maximale Schnitthdhe einstellen. 2) Falls ndtig, Schutzhaube
entfernen. 3) Sechskantschrauben am Spaltkeil so weit [&sen, dass sich der
Spaltkeil von Hand bewegen Iasst aber positioniert bleibt. 4) Einstellung vor-
nehmen und Abstand zum Zahnkranz nachmessen. 5) Sechskantschrauben
gut festziehen. 6) Schutzhaube montieren.

13



Bild 07

WerkstUck mit Hilfe eines geeigneten und genugend grossen Hilfssticks (oder mittels
einer Werkstuckhaltevorrichtung, siehe Zeichnungen 11-13) als Queranschlag zum
Sageblatt schieben. Mit der linken Hand WerkstUck und HilfsstOck zusammenhalten,
gleichzeitig leicht an den Parallelanschlag pressen. Mit der rechten Hand wird die
Schneideeinheit zum Sageblatt gefuhrt. Wahrend des Schneidevorgangs bleiben die
Finger immer vom Sageblatt fern. Nach beendetem Schneidevorgang Maschine
abstellen. Schneidegut und Hilfsteile erst nach Maschinenstillstand entfernen.

Bild 08

Mit der rechten Hand Werkstick mit Hilfe eines Schiebestocks dem Sageblatt zufGh-
ren. Die linke Hand fUhrt das Werkstuck entlang des Parallelanschlags. Ist das zu be-
arbeitende Werkstick nicht genigend gross um wahrend des ganzen Schneidevor-
gangs die Finger in einem gefahrenfreien Abstand vom Sdgeblatt zu halten, muss ein
geeignetes und genugend grosses Hilfsstick erstellt werden. Nach beendetem
Schneidevorgang Maschine abstellen. Schneidegut und Hilfsteile erst nach Maschi-
nenstillstand entfernen.

Es empfiehlt sich bei beiden Varianten mit dem Fussschalter zu arbeiten, damit die
Aufmerksamkeit immer auf die Hande gerichtet ist.

14



Bild 09

Bild 10

15



Bilder / Zeichnungen 11-13
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Bilder 14-16

Bild 17

Nutschutzeinrichtung. Den Nutschutz in die Ladngsnutung der Tischplatte einfahren
und mittels Schraube ,, A" Uber dem S&geblatt arretieren. Die Nutschutzeinrichtung
schutzt vor versehentlichem BerUhren des SGgeblattes wdhrend dem Nuten und vor
herumfliegenden Spdnen. Ohne Nutschutz ist das Nuten von Werkstucke jeglicher Art
nicht erlaubt.

17



Sicherheitseinrichtungen

Spaltkeil und Schutzhaube (siehe Bild 06 mit Legende; siehe auch Legende Seite 4,
Bilder 01-02, Position [12]. Die Schutzhaube schutzt vor versehentlichem BerGhren des
Sageblattes und vor herumfliegenden Spé&nen. Der Spaltkeil verhindert, dass ein
WerkstUck von den aufsteigenden Zdhnen erfasst und gegen den Bediener ge-
schleudert wird.

Schiebestock. Der Schiebestock (aus Holz oder Kunststoff) dient als Verldngerung der
Hand und schitzt vor versehentlichem BerGhren des Sdgeblattes.

Werkstuckhaltevorrichtung. Die WerkstUckhaltevorrichtung dient wie beim Schiebe-
stock als Verldngerung der Hand und schutzt vor versehentlichem BerUhren des S&-
geblattes. Es durfen keine metallische WerkstUckhaltevorrichtung verwendet werden
(siehe Bilder 11-13).

Nutschutzeinrichtung. Der Nutschutz schitzt vor versehentlichem BerUhren des SGge-
blattes wéhrend dem Nuten und vor herumfliegenden Spénen (siehe Bilder 14-17).
Ohne Nutschutz ist das Nuten von WerkstUcke jeglicher Art nicht erlaubt.

Massive Bauweise. Die massive, vibrationsarme und laufruhige Bauweise begunstigt
die Konzentration und den Arbeitskomfort.

Ergonomie. Ergonomisch gestaltete Bedienteile. Kompakte, Ubersichtliche Bauweise.
Sageblatt kann bei Nichtgebrauch oder Transport vollst&dndig herunterkurbelt wer-
den.

Technische Sicherheitseinrichtungen. Ein Unterspannungsrelais verhindert, dass das
Gerdat von allein anlduft, sobald nach einer Stromunterbrechung wieder Strom vor-
handen ist. Bei unbeabsichtigtem Offnen der Spéneklappe wahrend des Arbeiten an
der Maschine sorgt eine kombinierte Anwendung von zwei Endschaltern, dass die
Maschine sofort anhaltet (siehe Legende Seite 4, Bilder 01-02, Position [8]). Die Ma-
schine kann erst wieder in Betrieb genommen werden, wenn die Spdneklappe wie-
der geschlossen ist und der Ein-/Aus-Schalter oder der Fussschalter betatigt wird. Die
elektrischen AnschlUsse und Schaltkreise wurden, soweit moglich, ausserhalb des Ma-
schinengehduses in einem geschlossenen Metallgehduse angebracht. Das Gehduse
darf nur vom Hersteller oder von autorisiertem Fachpersonal gedffnet werden.

18



Erlauterung zu Bedienelemente und Funktionen

SIKO Messcomputer

FUr den SIKO-Messcomputer MA504 oder MAS506 erhalten Sie separate Benutzerin-
formationen der Firma SIKO.

Handrad fur Schnitthohenverstellung, Z-Achse [5]

Die Schnitthdhe kann durch Drehen des Handrades verstellt werden. Damit die ein-
gestellte Schnitthdhe sich beim Sagen nicht dndert, kann es mit dem Klemmhebel
arretiert werden.

Parallelanschlag, X-Achse [6]

Der Parallelanschlag kann an jeder Position arretiert werden. FUr Klein- und Kleinsttei-
le kdnnen zusatzliche magnetische Lineale eingesetzt werden (als Zubehor erhdli-
lich).

Feineinstellrad X-Achse [9]
In arretierter Position kann der Parallelanschlag damit fein eingestellt werden.
Spurlauf-Einstellrad [17]

Stellt das KreissGgeblatt wahlweise am linken oder rechten Rand. Damit kann verhin-
dert werden, dass abgeschnittene Kleinteile hineinfallen und in die Absaugung ge-
langen.

19



Wartungs- und Reinigungsarbeiten, Pflege

Vor jeder Reinigungsarbeit Maschine ausschalten. Vor jeder Wartungsarbeit Maschi-
ne ausschalten und Netzstecker ziehen. Warten Sie immer bis das Sageblatt stillsteht.
Nach Wartungs- und Reinigungsarbeiten alle Sicherheitseinrichtungen wieder in Be-
trieb setzen und Uberprifen. Weitergehende Wartungs- oder Reparaturarbeiten die
nachfolgend nicht aufgefuhrt sind, durfen nur vom Hersteller oder von Fachkraften
durchgefihrt werden.

Sofort nach Gebrauch Arbeitstisch mit einem feinhaarigen Pinsel reinigen. Die Ar-
beitsfldche muss immer Ubersichtlich sauber und frei von RUcksténde sein. Klebrige
RUckstdnde mit Petrol entfernen. Mindestens taglich nach Gebrauch ist die Maschi-
ne ausserlich zu reinigen, ndtigenfalls auszublasen. Taglich nach Gebrauch Spd-
neklappe- Innenseite reinigen, absaugen oder ausblasen. Bei Bedarf, mindestens
monatlich Gehduseinnern ausblasen. Wichtig: Die Feineinstellung ist mittels Schmier-
nippel mit einer Fettpresse mindestens vierteljGhrlich oder nach Bedarf nachzufillen
(siehe Legende Seite 4, Bilder 01-02, Position [?9] und [10]). Die Kunststofffolie unter
dem Parallelanschlag muss gelegentlich konftrolliert werden und ndtigenfalls mit Sili-
konspray berieselt oder ersetzt werden.

Lagerung: Bei Nichtgebrauch in Raumtemperatur (10 - 40 °C) sowie tfrocken und
staubfrei Lagern, Netzstecker ziehen.
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Sageblatt wechseln

1. Spdneklappe 6ffnen (siehe Legende Seite 4, Bilder 01-02, Position [8]).

2. Arretierstift hineindricken (Wellenbohrung suchen)
(siehe auch Legende Seite 4, Bilder 01-02, Position [7]).

3. Sechskantmutter an Sageblattwelle im Uhrzeigersinn |6sen (Linksgewinde).

4. Aussenflansch entfernen und Sageblatt wechseln (auf richtige Seite achten).

5. Achten Sie darauf, dass beim Wiedereinlegen des Sdgeblattes weder auf dem
Sageblatt, noch an den beiden Flanschen Staub oder Spdne liegen.

6. Arretierstift hineindrGcken (Wellenbohrung suchen).

7. Sechskantmutter anschrauben und mit Maulschlussel im Gegenuhrzeigersinn
vorsichtig festschrauben.

Bild / Zeichnung 18

|
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Transport und Verfrachtung

Transport und Verfrachtung durch Benutzer oder Speditionsfirma: Die Maschine darf
nur am Maschinentisch zu zweit angehoben werden (siehe Zeichnung 19). Sageblatt
vollstandig herunterkurbeln oder abnehmen. Achten Sie darauf, dass alle unbefestig-
ten Teile, WerkstUcke und Hilfsmittel sich nicht lose auf dem Maschinentisch befinden
wdhrend die Maschine transportiert wird. Anheben der Maschine an der Linear-
schubstange der Feineinstellung (X-Achse), an die Bedienelemente oder an anderen
beweglichen Teilen muss unbedingt vermieden werden! Achten Sie auf eine gute,
stabile und selbsttragende Verpackung und sachgemdéssem Transport mit Schutz-
massnahmen gegen dussere mechanische Einflusse, Schldge, StUrze, Verrutschen
und Einklemmen der Maschine, sowie hohen Temperaturschwankungen und Feuch-
tigkeit.

Bild / Zeichnung 19
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Ersatzteilliste

Hartmetall bestickte Sageblatter mit Wechselzahn:
fur Holz und Holzwerkstoffe oder fUr Kunststoffe; nicht kombinieren

@ 140mm, Schnittbreite 1.0mm, Z&hne 60 max. 6000 U/min.
@ 150mm, Schnittbreite 1.0mm, Z&hne 60 max. 6000 U/min.

fur Massivholz und Holzwerkstoffe, Grobzuschnitte, Kunststoffe

@ 160mm, Schnittbreite 1.6mm, Z&hne 48 max. 6000 U/min.

far Aluminium, Messing, Nichteisenmetalle

@ 160mm, Schnittbreite 2.2mm, Z&hne 32 max. 6000 U/min.

Hartmetall bestickte Sageblatter mit Flachzahn (zum Nuten):
fUr Kunststoffe

@ 140mm, Nutbreite 1.0mm, Z&hne 40 max. 6000 U/min.
@ 150mm, Nutbreite 2.0mm, Z&hne 18 max. 6000 U/min.
@ 150mm, Nutbreite 4.0mm, Z&hne 18 max. 6000 U/min.

HSS- Nut- und Profilsageblatter mit Flachzahn (zum Nuten):

fUr Kunststoffe

@ 110mm, Nutbreite 0.2mm, Z&hne 160 max. 6000 U/min.
@ 110mm, Nutbreite 0.5mm, Z&dhne 160 max. 6000 U/min.
@ 110mm, Nutbreite 0.8mm, Z&hne 160 max. 6000 U/min.
@ 125mm, Schnittbreite 0.4mm, Z&hne 160 max. 6000 U/min.

Messing-Tischeinlagen
Spaltbreite 2mm, 5mm, 7mm
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Zubehorliste

Set magnetische Lineale 5mm und 10mm

Lineale durfen nur einzeln, mit der Folienbeschichtung nach unten und dem Magnet
gegen den Parallelanschlag gerichtet, verwendet werden.

Beschdadigte Folie oder Magnet muss vor dem Einsatz ersetzt werden.

Fussschalter (Trettaster) inkl. Verkabelung und Anschlusssteckern

Den Fussschalter in Steckbuchse [14] anschliessen. FUr die Betdtigung der Maschine
mit dem Fussschalter den Ein-/Aus-Schalter [1] auf Fussbetrieb (FEET) umstellen(siehe
Seite 4).

Winkelanschlag +60° bis -60° mit Magnetschiene und Schieber
Winkelanschlag in die vorgesehene Langsnute (links vom S&geblatt) legen.
Jede Winkelverstellung darf nur bei Maschinenstillstand getétigt werden.

Winkelanschlag wie oben, jedoch mit elekironischer Winkelmessung
Winkelanschlag in die vorgesehene Langsnute (links vom S&geblatt) legen.

Jede Winkelverstellung darf nur bei Maschinenstillstand getétigt werden.

Weitere Informationen zur Bedienung des SIKO-Messcomputers entnehmen Sie der
mitgelieferten Bedienungsanleitung
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Technische Daten

Spannung V 230 (50 Hz)

Leistung Aufnahmeleistung 0.55 kW

Absicherung A 10

Nennleerlaufdrehzahl 4200 U/min. £ 10%
SIKO-Messcomputer X- und Z-Achse

Maximales Sageblattdurchmesser (aussen) 160mm
Sageblattbohrung (@ innen) 30mm

Schnittbreite max. 4mm

Abmessungen Maschinentisch 480 x 400 mm
Feineinstellung 40mm, Spurlaufeinstellung 7mm
Maschinengewicht 60.5 kg
Gerduschemissionswerte im Leerlauf
Schall-Druckpegel Leerlauf < 80 dB (A)
Gehrungslineal mit digitaler Winkelanzeige (Zubehor)
Anschluss fUr Fussschalter und Absaugung (Zubehor)

Maschine gesamt

Netzspannung [Vac] 230V

Frequenz [Hz] 50

Leistungsanschluss [kVA] 0.55

Max. Leistungsaufnahme [kVA] 2.3

Strom max. [A] 10

Display-Spannung [Vdc] 24V

Abmessungen

LxBxH [mm] 540 x 680 x 300

Gewicht (ko] 60.5 kg +2%

Umgebungsbedingungen

Luftfeuchtigkeit im Raum [%] 50% (40°C)
90% (20°C)

Temperatur im Raum [°C] 10-40

Aufstellndhe Uber N.N [m] <1000

Dauerschalldruckpegel [dBA] < 84

Verfahrwege Achsen

X/1 [mm] 320/ 30
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Elektro-Schemaplan / Stromlaufplan (Bild 20)

Endschalter
—a Betatigt Offen

/—G Endschalter
Betatigt ZU

-\ Nohthalt
Drehschalter
0-Off
1-Feet Stopp
2-On
3-Start [
|

K1 230V 25A

Fusstaster

T1310A

Schmelzsicherung |
Max.10A

|:| D 1 1 1 | 1 1 1 |
Kaltgeratestecker 10A
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